Navod k obsluze olovénych ventilem fizenych baterii
sun | power VR M

POWER FROM INNOVATION
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Instalace a montaz maze byt provadéna pouze plné zplsobilou a nalezité kvalifikovanou osobou. Za nalezité

kvalifikovanou osobu se Ize povazovat ten, kdo byl na zakladé proskoleni, zkuSenosti a pouceni spole¢né se

znalostmi souvisejicich norem, smérnic upravujicich pracovni Urazy a provoznich podminek, autorizovan

osobou odpovédnou za bezpecénost jednotlivych souéasti/instalace k provedeni nezbytnych praci a ten a

zaroven je plné schopen rozpoznat a vyvarovat se moznym rizikm.

Nelze uplatnit narok na zaruku, pokud nejsou dodrzeny pokyny uvedené v navodu k obsluze, pokud jsou pfi
opravé pouzity jiné nahradni dily nez pivodni nebo pfi neodbornych zasazich.

1 Bezpecnostni instrukce

Nasledujici bezpefnostni opatifeni souvisi s manipulaci s bateriemi a jsou souc€asti vSech instrukci
uvedenych v tomto navodu k obsluze.

> PO@DO@O

Je nutné dbat pokynl uvedenych v navodu a umistit viditelné navod do blizkosti baterie! Provadét
prace na bateriich jen pod vedenim odborného personalu! Personal pracujici s bateriemi musi mit
vzdy pFistup k navodu k obsluze!

PFi praci na baterii je nutné mit ochranné bryle a ochranny odév! Dbat bezpecnostnich prepist dle
CSN 33 2000-4-41 ed 2.

Zakaz koufeni! Baterie nesmi pfijit do styku s otevienym ohném, zarem nebo jiskrou, protoze hrozi
nebezpeci pozaru nebo vybuchu!

Pfi pfipadném zasazeni oci i pfi potfisnéni pokozky kyselinou vyplachnout a omyt postizena mista
proudem tekouci vody. Poté okamzité vyhledat Iékafe. Kyselinou potfisnény oblek vyprat ve vodé!

Zabranit nebezpecéi pozaru, vybuchu a zkratl! Pozor! Kovové ¢asti baterie jsou pod stalym napétim,
a proto nepokladat zadné cizi predméty nebo nafadi na bateriil Dulezité je zajistit odpovidajici
vétrani bateriového prostoru, tak aby byl zajis§tén odvod explozivnich plynu, které baterie produkuje
béhem nabijeni (DIN EN 50 272-2).

Elektrolyt je silné leptavy! Pfi normalnim provoze je styk s elektrolytem vylouen. PFi poniceni
nadoby hrozi kontakt s elektrolytem a poleptani.

Blokové baterie/Clanky maji velkou hmotnost!
Dbat na bezpecné umisténi!
PFi manipulaci pouzivat pouze vhodné pfepravni zafizeni!

Pozor vysoké elektrické napéti!



2 Prvni pomoc

Zasazeni oci elektrolytem
¢ vyplachovat o€i vodou nejméné 10 minut!
e vyhledat neprodlené o¢niho Iékafe

Kontakt elektrolytu s pokozkou

e okamZité odstranit odév zasaZeny elektrolytem a oplachovat zasazené misto velkym mnozstvim
vody. P¥i potizich navstivit Iékare.

Poziti elektrolytu
e vyplachnout usta velkym mnoZstvim vody a opakované vypit malé mnozstvi vody.

Nevyvolavejte zvraceni! Zavolejte ihned lékafskou pomoc.

3 Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je nutné u vSech ¢lankl/blokd zkontrolovat, zda nejsou mechanicky poskozeny,
zkontrolovat spravné poélové pfipojeni a pfezkouset pevné dotazeni propojek.

Dotahovaci moment Sroubovacich ¢lankovych spojek je:
M8 s 20 Nm = 1Nm
V pfipadé potfeby je nutné tfeba nasadit pélové krytky.

Pripojit baterii pfi vypnutém nabijeci a odpojenych spotfebiCich na zdroj stejnosmérného proudu. Pozor na
spravné pfipojeni pola /kladny pdl na kladnou svorku/.

Zapnout nabije€ a nabijet podle bodu 4.2.
3.1 Zapojeni baterie

Baterie se idealn& zapojuje v sériovém zapojeni. V pfipadé nutnosti je mozné zapojit baterii v serio-
paralelnim zapojeni. Doporu¢ujeme maximalné dvé vétve (dva stringy).

PFi serio-paralelnim zapojeni je optimalni pouziti stejného priméru a délky kabel.

Baterii je nutné pfi zapojeni odjistit pfislusnymi jisticimi prvky dle specifikace baterie a zdroje energie.



Priklad zapojeni ¢lankt (bloku):
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Nevhodné zapojeni, spodni ¢lanky (bloky) nebudou dostate¢né nabity. Spravné zapojeni.

Pro montaz a provoz stani¢nich baterii plati norma DIN VDE 0510 dil 1 a DIN VDE 0510 dil 2.
Baterie se musi umistit tak, aby mezi jednotlivymi ¢lanky/bloky nemohl nastat teplotni rozdil >3 K.
Baterii montovat vzdy s odstupem cca 1cm mezi €lanky (bloky).

4.1 Vybijeni

Konecné vybijeci napéti baterie nesmi klesnout pod hodnotu pfislusnou vybijecimu proudu. Pokud neni
zadnymi zvlastnimi udaji vyrobce jinak stanoveno, nesmi byt odebrana vétsi kapacita nez je jmenovita
kapacita. Po vybijeni, i Easte€ném, musi byt ihned provedeno nabiti.

4.2 Nabijeni

Pouzita muze byt nabijeci charakteristika se svymi meznimi hodnotami podle normy DIN 41 773 (IU
charakteristika). Dle druhu nabijeCe a nabijeci charakteristiky proudi baterii béhem nabijeni stfidavé
proudy, které pfekryvaji nabijeci stejnhosmérny proud.

Tyto stfidavé proudy a zpétna pusobeni spotfebicl vedou k dodate¢nému otepleni baterie a k zatizeni
elektrod moznymi naslednymi poruchami. V zavislosti na zafizeni Ize u nasledujicich druhi provozu
nabijet (dle normy DIN/VDE 0510 dil 1).

4.2.1 Faze nabijeni

U ¢lankud sun | power VR M je pfipustny maximalni nabijeci proud 6 x 110.
Priklad: sun power VR M 12 - 150 C10/1,8V 133Ah Ize nabijet maximalnim proudem 79,8 A(pfi niZich
proudech se baterie nabiji pomaleji).

Standardni nabijeni — nabijime max. povolenym proudem 6 x 110 do napéti 2,4V/¢lanek, po dosazeni
daného napéti nabijime po dobu 180 minut

4.3 Paralelni pohotovostni provoz a vyrovnavaci provoz

Spotfebi€e, zdroj stejnosmérného proudu a baterie jsou neustale paralelné propojeny.
Nabijeci napéti je provozni napéti baterie a sou€asné napéti zafizeni.



4.3.1 Paralelni pohotovostni provoz

U paralelniho pohotovostniho provozu jsou zdroje stejnosmérného proudu neustale ve stavu dodavat
maximalni proud pro spotfebi¢ a nabijeci proud pro baterii. Baterie dodava proud jen pfi vypadku zdroje
stejnosmérného proudu. Nastavitelné nabijeci napéti ¢ini 2,25 V x pocet ¢lankd +1%, méfeno na
koncovych bateriovych pélech. Ke zkraceni dobijeci doby lze pouzit nabijeci stupen, pfi kterém je
nabijeci napéti 2,40 x pocet ¢lankl (paralelni pohotovostni provoz se stupném dobijeni). Nasleduje
automatické prepnuti na nabijeci napéti 0 2,25 V +1% x pocet ¢lankd.

4.3.2 Vyrovnavaci provoz

U vyrovnavaciho provozu neni stejnosmérny zdroj schopen vzdy dodavat maximalni proud. Proud
spotiebice pfesahne doasné jmenovity proud stejnosmérného zdroje. BEhem této doby dodava proud
baterie. Neni vzdy pIné nabita. Proto je nutné prokonzultovat nabijeci napéti s vyrobcem baterie v
zavislosti na spotfebici na cca 2,27 az 2,30 V x pocet ¢lanku.

4.3.3 Prepinaci provoz

Pfi nabijeni je nutné baterii odpojit od spotfebice. Nabijeci napéti baterie ¢ini max. 2,40 V/¢lanek.
Nabijeni je nutné sledovat. Klesne-li nabijeci proud pfi 2,35 V/¢lanek na 1,5 A/100 Ah jmenovité
kapacity, pfepoji se na udrzovaci nabijeni podle bodu 4.3.5, pfipadné k pfepojeni dojde po dosazeni
2,35 V/¢lanek.

4.3.4 Bateriovy provoz (nabijeci/vybijeci provoz)

Spotfebi€ je napajen pouze z baterie. Nabijeci proces zavisi na druhu uziti a je nutné ho prokonzultovat
s vyrobcem baterie.

4.3.5 Udrzovaci nabijeni (Float)

Udrzeni plné nabitého stavu baterie (udrzovaci nabijeni - Float) musi byt pouzity nabijeCe podle
normy DIN 41 773. NabijeCe musi byt nastaveny tak, aby bylo napéti ¢lank( v praméru 2,25V +1%.

4.3.6 Vyrovnavaci (ekvaliza€ni) nabijeni

Kvali moznému prekroCeni pfipustnych napéti spotfebiCe je nutné dodrzovat odpovidajici opatfeni,
napf. odpojeni spotfebi€e. Vyrovnavaci nabijeni je nutné provést po hlubokém vybiti, nebo po
nedostateéném nabiti baterie a slouzi k vyrovnavani kapacity ¢lanku v baterii. Je potfeba provadét
ekvalizaéni nabijeni kazdych 40 dni konstantnim napétim 2,40 V/€lanek po dobu 6-ti hodin. Nabijeci
proud nesmi pfekrocit max. hodnotu 6 x 110. Pfi pfekroteni maximalni teploty 45° C musi byt nabijeni
preruseno nebo pfechodné pfepojeno na udrzovaci nabijeni, aby teplota klesla.

4.3.7 Stridavé proudy

Béhem dobijeni do 2,35 V/¢lanek podle druhu provozu viz bod 4.3 smi byt hodnota stfidavého proudu
ob&as max. 20 A na 100 Ah jmenovité kapacity. Po dobiti a pokraovani nabijeni (udrzovaci nabijeni) v
paralelnim pohotovostnim provoze nebo vyrovnavacim provoze nesmi hodnota stfidavého proudu
prekroCit 1 A na 100 Ah jmenovité kapacity.

4.3.8 Nabijeci proudy



V paralelnim pohotovostnim provoze a ve vyrovnavacim provoze bez stupné dobijeni nejsou nabijeci
proudy omezeny. Nabijeci proud by mél byt 10 A az 20 A na 100 Ah jmenovité kapacity (hormovana
hodnota).

4.4 Teplota

Doporucené teplotni rozmezi pro olovéné baterie je 10 °C az 30 °C. Idealni provozni teplota je 20 °C
+5K.

Vyssi teploty zvySuji Uucinnost, ale zkracuji zivotnost baterie. Technické Udaje plati pro jmenovitou
teplotu 20 °C. Nizsi teploty snizuji vyuzitelnou kapacitu, ale prodluzuji zivotnost. Prfekro€eni mezni
teploty 55 °C je nepfipustné. Je nutné zabranit provoznim teplotam vys$Sim nez 45 °C.

Nabijeci napéti zavislé na teploté

V teplotnim rozmezi 15 °C az 25 °C neni nutné pfizpusobeni nabijeciho napéti v zavislosti na teploté.
Je-li provozni teplota trvale mimo toto stanovené rozmezi, ¢i dochazi v prabéhu roku k velkym teplotnim
vykyvim je potfeba, aby nabije¢ kompenzoval nabijeci napéti pomoci teplotniho koeficientu, ktery
¢ini cca — 0,004 V/¢lanek na K.

Teplota /°C/ -10 0 10 20 30 40

Nabijeci napéti 2,40 2,35 2,30 2,25 2,20 2,15
/V na ¢lanek/

4.5 Elektrolyt

Elektrolyt je zfedéna kyselina sirova a je ulozen ve vlakné (AGM).
4.6 Osetrovani a kontrola baterii

Baterie musi byt uchovana v €istoté a v suchu, aby se zamezilo vzniku plizivych proudu. Plastové dily
baterie, zejména nadoby d¢lankl, smi byt CiStény pouze vodou bez pfisad. Pro ¢isténi nepouzivat
umélych tkanin, pouze takové, pfi jejichz pouZziti nevznika elektrostaticky naboj! Baterie nesmi byt
¢istény prachovkami ¢i suchymi hadfiky. Jinak hrozi nebezpeci elektrostatického nabijeni (nebezpedi
vybuchu).

Minimalné vzdy po 6 mésicich se doporucuje zmérit a zapsat:
e napéti baterie

e napéti nékterych ¢lankl/baterii

¢ teplotu povrchu nékterych ¢lanki/baterii

¢ teplotu akumulatorovny

Odchyluje-li se napéti ¢lankl od stfedniho udrzovaciho nabijeciho napéti o +0,2 V/¢€lanek, popf. —0,1
V/€lanek a/nebo odchyluje-li se teplota povrchu rdznych ¢lanki/blokl o vice nez 5 K, je nutné se obratit
na oddéleni péce o zakaznika.

Jednou roéné musi byt zméreno a zaznamenano:
e napéti baterie

e napéti vSech ¢lankd/baterii

e teplotu povrchu vSech ¢lanku/baterii

Jednou ro¢né zkontrolovat:

¢ dotazeni Sroubovacich spojek ¢lank
e ulozeni/umisténi baterie

e ventilaci

5 Zkousky

ZkouSky se provadéji podle IEC 60896-2. Je nutno dbat zvlastnich pokynl pro provadéni zkouSek
podle normy DIN VDE 0107 a DIN VDE 0108.



6 Poruchy

Jsou-li zjistény poruchy na baterii i nabijeci, je nutné okamzité kontaktovat oddéleni péce o zakazniky.
MéfFici udaje dle bodu 3 usnadfiuji hledani poruchy a jeji odstranéni. Servisni smlouva uzaviena s
firmou Hoppecke uleh&uje vEasné rozpoznani pfipadnych poruch.

7 Skladovani a vyjmuti z provozu

Pokud jsou ¢lanky/baterie delSi dobu skladovany popf. vyjmuty z provozu, je nutné je ulozit piné nabité do
suché mistnosti, kde teploty neklesnou pod bod mrazu. Aby se =zabranilo pfipadnym porucham,
doporucujeme nasledujici nabijeci postupy: Po vyexpedovani baterie je nutné dbat na to, aby ¢lanky/baterie
byly nejpozdéji do 8 tydnl po dodani zprovoznény. PFi skladovani baterii je nutné je po 6 mésicich dobit
(hermeticky uzaviené). Pfi uvadéni baterii do provozu, i pfi dobach skladovani nizSich nez 6 mésicu, je
nutné baterie plné nabit.

8 Transport

Baterie, které nejsou poskozeny, jsou transportovany jako bézné zbozi, pokud jsou zajistény proti zkratlm,
pohybu, pfevraceni nebo poskozeni a jsou uloZzeny vhodnym zplsobem na paletach a dostate¢né zajistény.
Na zasilce nesmi byt zadné nebezpecné stopy po kyseling.

Pro v8echny hermeticky uzaviené baterie a &lanky, jejichz nadoby netésni popf. jsou poSkozeny, platni
vyjimec€né nafizeni . 69.

Technické udaje

Jmenovité napéti, pocet ¢lankd/blokud, jmenovita kapacita Cy=C, a typ baterie jsou uvedeny na typovém
Stitku.

Tento vyrobek se po ukon&eni doby zivotnosti stava vyrobkem uréenym ke zpétnému
odbéru. Jako takovy jej muzZete odevzdat v misté nakupu nebo v kterékoliv prodejné,
kde je tato znacka akumulatort prodavana. Pokud vyrobek po ukon&eni pouzivani
budete chtit pfedat jako odpad, ulozte jej na misto uréené obci nebo jej pfedejte
opravnéné osobé v souladu se zakonem o odpadech.

Vyrobek obsahuje olovo, Expozice organizmu olovem vede k poskozeni vnitfnich
organu (ledvin, jater, nervového systému a pod.), pfi velkych expozicich mlze dojit
k oslepnuti, podkozeni mozku i ke smrti. Olovo ovliviiuje vyvoj plodu a jeho
zivotaschopnost, mize vést k nizké porodni vaze, pfedéasnému porodu, zpozdéni
vyvoje apod. Olovo je pravdépodobny lidsky karcinogen plic a ledvin. U muzud

% zpusobuje pokles poc¢tu spermii. V pfirodé se hromadi v sedimentech odkud pronika

do rostlin a zivo€ichl. Vyrobek dale obsahuje kyselinu sirovou, ktera je Zzirava,
kontakt s okem nebo kizi mlze zplsobit jejich vazné poskozeni.



